SST-U-004

REMONT CZASTKOWY NAWIERZCHNI BITUMICZNYCH
MIESZANKA WYTWORZONA W KOTLE ,MADRO”
(bez obciecia krawedzi uszkodzonego miejsca)

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot zwiazanych z remontem czastkowym nawierzchni bitumicznych mieszanka mineralno-asfaltowq
wytworzong w kotle do recyklingu typu ,, MADRO” bez obcigcia krawedzi uszkodzonego migjsca.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegblowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robdt utrzymaniowych na sieci drog gminnych na terenie gminy Trzebinia.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikaciji dotyczg zasad prowadzenia robét zwiazanych z wykonaniem i
odbiorem remontu czastkowego nawierzchni bitumicznych, wszystkich typow i rodzajow i obejmuja: naprawe
wybojow i oblamanych krawedzi, uszczelnienie pojedynczych pekniec i wypelnienie ubytkéw mieszanka mineralno-
asfaltowa wytworzona w kotle do recyklingu typu , MADRO”.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Remont czastkowy nawierzchni - zespol zabiegéw technicznych, wykonywanych na biezaco, zwiazanych z
usuwaniem uszkodzen nawierzchni zagrazajacych bezpieczenstwu ruchu, jak réwniez zabiegi obejmujace male
powierzchnie, hamujace proces powickszania si¢ powstatych uszkodzen. Pojecie ,,remont czastkowy nawierzchni”
miesci si¢ w ogdlnym pojeciu ,utrzymanie nawierzchni”, a to z kolei jest objgte ogdlniejszym pojeciem ,,utrzymanie
drog”.

1.4.2. Ubytek - wykruszenie materiatu mineralno-bitumicznego na gleboko$¢ nie wigksza niz grubo$¢ warstwy
$cieralnej.

1.4.3. Wyb0j - wykruszenie materialu mineralno-bitumicznego na glgboko$¢ wigksza niz grubos¢ warstwy $cieralnej.

1.4.4. Podloze pod warstwe asfaltows - powierzchnia przygotowana do wlozenia warstwy z mieszanki mineralno-
asfaltowe;.

1.4.5. Asfalt uptynniony - asfalt drogowy uplynniony lotnymi rozpuszczalnikami.
1.4.6. Emulsja asfaltowa kationowa - asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszonego asfaltu w wodzie.

1.4.7. Préba technologiczna — wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej w celu sprawdzenia, czy jej wlasciwosci sq
zgodne z recepta laboratoryjna.
1.4.8. Recykling nawierzchni asfaltowej - powtdrne uzycie mieszanki mineralno-asfaltowej odzyskanej z nawierzchni.

1.4.9. Recykling na goraco - proces technologiczny, w ktérym material odzyskany z nawierzchni w wyniku frezowania
na zimno, jest ogizewany i mieszany w kotle do recyklingu z nowymi materialami w celu uzyskania mieszanki
mineralno-asfaltowej o skladzie i wlasciwosciach okreslonych recepts laboratoryjna.

1.4.10. Przetworzona mieszanka mineraino-asfaltowa - mieszanka mineratno-asfaltowa zlozona z odpowiednio
przygotowanego matetialu odzyskanego z nawierzchni oraz dodatku nowych materialéw jak: kruszywo, wypetiacz i
asfalt, a w razie potrzeby rowniez $rodka odnawiajacego.

1.4.11. Material odzyskany z nawierzchni (stary material - asfalt, wypehiacz, kruszywo) - materiat odzyskany ze starej
nawierzchni, przeznaczony do powtornego uzycia.

1.4.12. Nowy material - material dodawany do materialu odzyskanego z nawierzchni (asfalt, kruszywo, wypelniacz) w

celu uzyskania przetworzonej mieszanki mineralno-asfaltowej, o wlasciwosciach zgodnych z wymaganiami,
wynikajacymi z jej przeznaczenia.



1.4.13. Srodek odnawiajacy (recyklujacy) - produkt weglowodorowy o wlasciwosciach fizycznych i chemicznych
odpowiednio dobranych w celu regeneracji asfaltu odzyskanego z nawierzchni i przywrécenia mu whasciwosci
okreslonych w PN-C-96170 [1].

1.4.14. Srodek adhezyjny - substancja powierzchniowo czynna dodawana do asfaitu w celu zwigkszenia jego
przyczepnoscl do kruszywa.

1.4.15. Pozostale okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w SST-U-000 ,,Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Ogodine wymagania dotyczace robot podano w SST-U-000 , Wymagania ogédine” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

Ogoblne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i skladowania, podano w SST-U-000
»Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Materialy nowe
2.2.1. Asfalt

Do produkeji przetworzonych mieszanek mineralno-asfaltowych nalezy stosowaé asfalt drogowy o
wlasciwosciach zgodnych z wymaganiami okreslonymi w PN-C-96170 [1].

Zalecane jest dodawanie $rodkoéw adhezyjnych zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru. Srodek adhezyjny
powinien posiadac aprobate techniczng.

Przechowywanie asfaltu powinno si¢ odbywac zgodnie z ustaleniami PN-C-96170 [1].

2.2.2. Srodek odnawiajacy
Srodek odnawiajacy uzyty do produkcji przetworzonej mieszanki mineralno-asfaltowej powinien posiadaé

aprobatg techniczng. Kazda dostawa $rodka odnawiajacego musi by¢ zaopatrzona w atest producenta i zaakceptowana
przez Inspektora Nadzoru.

2.2.3. Kruszywo

Do wykonania recyklingu na goraco nalezy stosowa¢ kruszywa w proporcjach i o parametrach jakosciowych
zaleznych od przeznaczenia przetworzonej mieszanki mineralno-bitumicznej oraz od wlasciwosci kruszywa zawartego
w materiale odzyskanym z nawierzchni asfaltowej.

Kruszywa powinny spelnia wymagania zawarte w PN-B-11112 [3], PN-B-11111 [2], PN-B-11113 [4].

Sktadowanie kruszywa powinno odbywa¢ si¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami.

2.2.4. Wypelniacz

Wypelniacz uzyty w procesie recyklingu w otaczarce na goraco powinien spelnia¢ wymagania okreélone w
PN-S-96504 [5].

Skiadowanie wypelniacza powinno by¢ zgodne z PN-S-96504 [5].

2.2.5. Emulsja asfaltowa kationowa

Do remontu czastkowego nawierzchni bitumicznych nalezy stosowa¢ kationowe emulsje asfaltowe
niemodyfikowane szybkorozpadowe klasy K1-50, K1-60, K1-65, K1-70 odpowiadajace wymaganiom podanym w
EmA-99 [8]. Przy remoncie czastkowym nawierzchni obcigzonych ruchem wigkszym od $redniego nalezy stosowaé
kationowe emulsje asfaltowe modyfikowane szybkorozpadowe klasy K1-65 MP, K1-70 MP wg EmA-99 [8].

Mozna stosowa¢ tylko emulsje asfaltowe posiadajace aprobate techniczna, wydang przez uprawniong
Jjednostke.

2.3. Material odzyskany z nawierzchni

2.3.1. Wymagania



Material odzyskany z nawicrzchni, przeznaczony do produkcji przetworzonej mieszanki mineralno-asfaltowej
powinien by¢ zbadany w laboratorium w celu oceny jego przydatnosci do recyklingu oraz prawidiowego
zaprojektowania skladu 1 wlasciwosci przetworzonej mieszanki mineralno-asfaltowe;.

Nalezy okresli¢:

— zawarto$¢ asfaltu na podstawie ekstrakcii,
~ uziarnienie kruszywa po ekstrakcji wraz z jego ocena makroskopowa,
~ wlasciwosci odzyskanego asfaltu wg zasad podanych w Wytyczaych technologicznych IBDiM [9].

Ze wzgledow technologicznych material odzyskany z nawierzchni, przeznaczony do produkcji przetworzonej
mieszanki mineralno-asfaltowej powinien:

— skladac si¢ z czastek o wielkosci do 25 mm (sito o oczkach kwadratowych); dopuszcza sie do 5% nadziarna od 25
do 50 mm,

~ by¢ jednorodny w poszczegélnych partiach przetwarzanej mieszanki mineralno-asfaltowe;j,

~ mie¢ wilgotno$¢ nie wicksza niz 5%.

2.3.2. Skiadowanie

Material odzyskany z nawierzchni, przeznaczony do recyklingu powinien by¢ skltadowany w sposéb
zabezpieczajacy przed zanieczyszczeniem, opadami atmosferycznymi i nadmiernym nastonecznieniem. Podloze
skladowiska powinno by¢ rowne, utwardzone i dobrze odwodnione.

Materiat odzyskany z nawierzchni, przygotowany do produkcji, powinien by¢ skladowany w pryzmach o
wysokosci nie przekraczajacej 3 metréw. Nie nalezy dopuszczaé do ruchu pojazdoéw po skladowanym materiale. Do
przemieszczania rozdrobnionego materiatu odzyskanego z nawierzchni zaleca si¢ stosowanie tadowarek. Nie nalezy w
tym celu stosowac spycharek.

Tlo&c¢ i lokalizacja pryzm odzyskanego materialu powinna by¢ dostosowana do wymagan, charakterystyki oraz
typu sprzetu shuzacego do produkcji przetworzonej mieszanki mineralno-asfaltowej.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprz¢tu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST-U-000 ,, Wymagania ogdlne™ pkt 3.
3.2. Maszyny do przygotowania nawierzchni przed naprawa

W zaleznosci od potrzeb Wykonawca powinien wykazac sie mozliwoscia korzystania ze sprzetu do
przygotowania nawierzchni do naprawy, takiego jak:

- sprezarki o wydajnosci od 2 do 5 m® powietrza na minute, przy ci$nieniu od 0,3 do 0,8 MPa,

- szczotki mechaniczne o mocy co najmmiej 10 kW z wirujacymi dyskami z drutéw stalowych. Srednica dyskow
wirnjacych (z drutéw stalowych) z predkoscig 3000 obr./min nie powinna by¢ mniejsza od 200 mm. Szczotki shuzg
do czyszczenia naprawianych pekniec oraz krawedzi.

- walcowe lub gamkowe szczotki mechaniczne (preferowane z pochlaniaczami zanieczyszczen) zamocowane na
specjalnych pojazdach samochodowych.

3.3. Skrapiarki

W zaleznosci od potrzeb nalezy zapewni¢ uzycie odpowiednich skrapiarek do emulsji asfaltowej stosowanej w
technice naprawy spryskiem lepiszcza i posypania kruszywem o odpowiednim uziarnieniu. Do wickszosci robot
remontowych mozna stosowac skrapiarki male z recznie prowadzong lancg spryskujaca. Podstawowym warunkiem jest
zapewnienie stalego wydatku lepiszcza, aby utatwi¢ operatorowi réwnomierne spryskanie lepiszczem naprawianego
miejsca w zalozonej ilosci (I/m?).

3.4. Sprzet do przetworzenia i wbudowania mieszanki mienarino-asfaltowej

Do przetworzenia mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy uzywa¢ kotla do recyklingu typu , MADRO”,
umozliwiajacym wykonanie pelnowarto$ciowej mieszanki, spelniajacej wymagania okreslone w pkt 2.

Przy typowym dla remontow czastkowych zakresie robot dopuszcza sig reczne rozkladanie mieszanek
mineralno-bitumicznych przy wzyciu lopat, listwowych Sciagaczek (wyklucza sie uzywania grabi) i listew profilowych.
Do zaggszczenia rozlozonych mieszanek nalezy uzy¢ lekkich walcow wibracyjnych lub zageszezarck plytowych.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdine wymagania dotyczace transportu
Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w SST-U-000 ,, Wymagania ogdlne” pkt 4.



4.2, Transport materialow

4.2.1. Asfalt
Asfalt nalezy przewozi¢ zgodnie z zasadami podanymi w PN-C-04024:1991 [6].
Transport asfaltéw drogowych moze odbywac sie w:

~ cysternach samochodowych,

— bebnach blaszanych,

lub innych pojemnikach stalowych, zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru.
4.2.2. Wypehiacz

Wypelniacz workowany mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w sposob zabezpieczony przed
zawilgoceniem i uszkodzeniem workow.

4.2.3. Kruszywo

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

4.2.4, Material odzyskany z nawierzchni

Material odzyskany z nawierzchni mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem i nadmiernym zawilgoceniem.
4.2.5. Emulsja asfaltowa kationowa

Lepiszcze (kationowa emulsja asfaltowa) powinna by¢ transportowana zgodnie z EmA-99 [8].
4.2.6. Transport innych materialéw

Pozostale materialy powinny by¢ transportowane zgodnie z zaleceniami producentoéw tych materiatow.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogéine zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robdt podano w SST-U-000 ,, Wymagania ogéine” pkt 5.

5.2. Sklad przetworzonej mieszanki mineralno-asfaltowej

Procentowa zawarto$¢ nowego materialu w przetworzonej mieszance mineralno-asfaltowej powinna by¢
okreslona z uwzglednieniem nast¢pujacych czynnikow:
- wlasciwosci starego materiatu, przede wszystkim uziarnienia kruszywa oraz zawarto$ci lepiszcza i jego
wlasciwosci,
—~ wymaganych parametrow przetworzonej mieszanki mineralno-asfaltowej, wynikajacych z jej przeznaczenia,
— wilgotnosci materialu odzyskanego z nawierzchni, stosowanego w produkcji i jego temperatury,

5.3. Projektowanie przetworzonej mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed rozpoczeciem robdt Wykonawca powinien dostarczy¢ Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt
sktadu przetworzonej mieszanki mineralno-asfaltowej. Wraz z projektem Wykonawca powinien dostarczy¢ wyniki
badan laboratoryjnych 1 reprezentatywne probki nowych materialéw oraz materiatu odzyskanego z nawierzchni.

Skiad przetworzonej mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy projektowac zgodnie z metodyka okre$iona w
»Wytycznych technologicznych” IBDiM [9].

Zaprojektowany sklad powinien zapewnia¢ otrzymanie w czasie budowy wlasciwosci przetworzonej
mieszanki mineralno-asfaltowej zgodnych z wymaganiami okreslonymi w PN-S-96025:2000 [7].

5.4. Przygotowanie materialu odzyskanego z nawierzchni

Material odzyskany z nawierzchni powinien by¢ w razie potrzeby rozdrobniony 1 sktadowany przez
Wykonawce z zachowaniem warunkoéw okreslonych w pkt 2.3.2.

5.5. Produkcja przetworzonej mieszanki mineralno-asfaltowej

Wykonawcea powinien sprawdzic, w obecnosei Inspektora Nadzoru, mozliwo$¢ prawidtowego
przeprowadzenia procesu produkcji przetworzonej mieszanki mineralno-asfaltowej — zgodnie z instrukcja producenta
kotla do recyklingu typu ,MADROQO”. Skladniki mieszanki powinny by¢ dozowane w ilosci okreslonej w recepcie
laboratoryjnej.



Dozowanic powinno odbywac si¢ wagowo z dokladnoscia do + 2,5% dla grysow, piasku i matcriatu
odzyskanego z nawierzchni oraz + 1% dla wypelniacza mineralnego, w stosunku do masy danego skladnika
okreslonego w recepcie.

Dozowanie asfaltu powinno odbywac si¢ objetosciowo ub wagowo z dokladnoscia do * 0,3% zawarto$ci
asfaitu okreslonej w recepcie.

Temperatura wbudowywanej przetworzonej mieszanki mineralno-asfaltowej powinna mieécic si¢ w granicach
od 140 do 160 °C.

5.6. Przygotowanie nawierzchni do naprawy
Przygotowanie uszkodzonego miejsca (ubytku, wyboju lub oblamanych krawedzi nawierzchni) do naprawy
nalezy wykona¢ bardzo starannie przez:
- usuniecie luznych okruchéw nawierzchni,
- usuni¢cie wody, doprowadzajac uszkodzone miejsce do stanu powietrzno-suchego,
- dokladne oczyszczenie dna i krawedzi uszkodzonego miejsca z luznych ziarn grysu, zwirn, piasku i pylu.

5.7. Naprawa wybejow i oblamanych krawedzi nawierzchni

Po przygotowaniu uszkodzonego miejsca nawierzchni do naprawy, nalezy spryska¢ dno i boki naprawianego
miejsca szybkorozpadowa kationowa emulsja asfaltowa w iloéci 0,5 V/m®.

Przetworzong micszanke mineralno-asfaltowa nalezy rozlozy¢ przy pomocy lopat i listwowych sciagaczek
oraz listew profilowych. Mieszanka powinna by¢ jednakowo spulchniona na calej powierzchni naprawianego miejsca i
ulozona z pewnym nadmiarem, by po jej zaggszczeniu poziom warstwy wypelniajacej ubytek byl wyzszy od
otaczajacej nawierzchni o 1 do 2 mm,
Pochylenie poprzeczne (spadek) warstwy wypelniajacej po zageszczenin, powinno by¢ zgodny ze spadkiem istniejacej
nawierzchni.

Rozlozona mieszanke nalezy zageéci¢ walcem lub zageszezarks plytowa.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robot

Ogblne zasady kontroli jakosci robdt podano w SST-U-000 ,,Wymagania og6lne” pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien uzyska¢ wyniki badan materialéw przeznaczonych do
wykonania robét 1 przedstawic je Inspektorowi Nadzoru do akceptacji oraz powinien przeprowadzi¢ badania niezbedne
do opracowania projektu skiadu przetworzonej mieszanki mineralno-asfaltowej zgodnie z zasadami okre$lonymi w
»Wytycznych technologicznych” IBDiM [9].
6.3, Badania w czasie rob6t

W czasie wykonywania napraw uszkodzen nalezy kontrolowaé:

- przygotowanic naprawianych powierzchni do wbudowywania mieszanek, ktérymi bedzie wykonywany remont
uszkodzonego miejsca,

- temperatur¢ wbudowywanej mieszanki,

- ilo§¢ wbudowywanych materiatow na 1 m°,

- réwnos¢ naprawianych fragmentéw,

- pochylenie poprzeczne (spadek) warstwy wypelniajacej.

W przypadku watpliwoéci dotyczacych wladciwosci zabudowanej przetworzonej mieszanki mineralno-
asfaltowej, Inspektor Nadzoru moze zleci¢ wykonanie badan laboratoryjnych w celu stwierdzenia zgodnosci skladu
zabudowanej mieszanki z przedstawiona recepturg oraz wymaganiami niniejszej specyfikaciji.

Jezeli wynikd tych badan beda negatywne 1o koszt badan ponosi Wykonawca, w przypadku przeciwnym - Zamawiajacy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoblne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robdt podano w SST-U-000 ,,Wymagania ogolne” pkt 7.



7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru robot jest m* (metr kwadratowy) naprawionej nawierzchni.
8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogélne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru robét podano w SST-U-000 ,,Wymagania ogolne” pkt 8.
8.2. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiorowi robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu podiega:
~ przygolowanie uszkodzonego miejsca nawierzchni (oczyszczenie dna i krawedzi, usuniecie wody),

- spryskanie dna i bokéw emulsja asfaltowa,
- ew. przyklejenie tasm kanczukowo-asfaltowych.

8.3. Odbior koncowy robét

Roboty uznaje sic za wykonane zgodnie ze SST i wymaganiami Inspektora Nadzoruy, jesli wszystkie pomiary i
badania wg punktu 6 daly wyniki pozytywne.

8.4. Odbior pogwarancyjny
Odbioru pogwarancyjnego nalezy dokona¢ po uplywie okresu gwarancyjnego, ustalonego w umowie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczjce podstawy platnosei
Og6line ustalenia dotyczace podstawy platnogei podano w SST-U-000 ,, Wymagania ogolne™ pkt 9.
9.2, Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m® remontu czastkowego nawierzchni obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robot,
- wywoz odpadéw,
- dostarczenie materialow i sprze¢tu na budowe,
- wytworzenie mieszanki mineralno-asfaltowej przy uzyciu kotla do recyklingu typu , MADRO”,
- wykonanie naprawy zgodnie z wymaganiami niniejszej SST,
- pomiary i badania,
- odtransportowanie sprz¢tu z placu budowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-C-96170:1965 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe

2. PN-B-11111:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni
drogowych. Zwir i mieszanka

3. PN-B-11112:199% Kruszywa mineralne. Kruszywa lamane do nawierzchni
drogowych

4. PN-B-11113:1996  Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni
drogowych. Piasek

5. PN-S-96504 : 1961  Drogi samochodowe. Wypekiacz kamienny do mas
bitmmicznych

6. PN-C-04024:1991 Ropa naftowa i przetwory naftowe. Pakowanie, znakowanie
i transport

7. PN-8-96025:2000 Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie asfaltowe.
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